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Responsabilidade do operador de linha:
Como capacitar os trabalhadores

de linha para serem ativos

durante a configuragao

& instalacdo de novos

equipamentos
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Incorporacao de testes virtuais FAT
para novos equipamentos

VANTAGEM

® Reducédo nas despesas de viagens
da empresa.

® Reduz o numero de empregados
em reunides presenciais (menos
tempo fora das tarefas rotineiras).

® Pode ser realizado o controle
de fabrica dos equipamentos
e ter mais flexibilidade na
programacao.

@ E possivel exigir que os
fornecedores cumpram com os
requisitos das especificagdes.

® Mais operadores de linha
envolvidos nos testes FAT.

DESVANTAGEM

® Problemas nao identificados nas
consideragdes de programacgao e
problemas de integragao.

o Nao é possivel comprovar de forma
integral como os controles de
automatizagédo poderiam interagir
com os sistemas gerais da fabrica.

® Certos detalhes nas configuragbes
do equipamento podem nao ser
notados.

@ A informagéao intercambiada
durante as conversas com os
representantes dos fornecedores
podem ser perdidas.

A experiéncia da Hitachi esta sempre disponivel para ajuda-lo a ter sucesso

Se vocé nao pbde participar do nosso webinar “Responsabilidade do Operador de Linha: Como
Capacitar os Trabalhadores de Linha Para Serem Ativos Durante a Configuragao & Instalagao
de Novos Equipamentos” vocé pode acessa-lo sob demanda aqui.
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