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Inspire the Next

Responsabilidad del Operador de Linea:

Como capacitar a los trabajadores
de linea para que estén activos
durante la preparacion e
Instalacion de un equipo

Ponente del Seminario Web Facilitado por
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Incorporacion de pruebas FAT
Virtuales para Equipos Nuevos

VENTAJAS DESVENTAJAS

® Se reducen los gastos de viaje de
la empresa

@ Se reduce el numero de
empleados en las reuniones
presenciales (menos tiempo fuera
de las tareas habituales)

® FEs posible realizar control de
fabrica de los equipos y ser
mas flexibles en la
programacion.

® Se puede exigir que los
proveedores cumplan los requisitos
de las especificaciones

® Se involucra a mas operadores de
linea en las pruebas FAT

Problemas no identificados en las
consideraciones de programacion y
problemas de integracion

No se prueba completamente
cémo los controles de
automatizacion podrian
interactuar con los sistemas de
la planta en general

No darse cuenta de ciertos detalles
en la configuracion del equipo

Perderse la informacion
intercambiada durante las
conversaciones en planta con los
representantes de los proveedores

La pericia con Hitachi esta siempre a su lado para ayudarlo a alcanzar el éxito

Si se perdioé nuestro seminario web “Responsabilidad del Operador de Linea: Como Capacitar a
los Trabajadores de Linea para que Estén Activos Durante la Preparacion e Instalacion de un
Equipo Nuevo”, puede verlo bajo demanda aqui.
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